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OMEZENA ZARUKA A OMEZENi ZODPOVEDNOSTI
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kontaminaci nebo abnormalnich podminkéach pfi pouZziti nebo manipulaci. Autorizovani maloobchodnici nejsou opravnéni
prodluzovat jménem spoleCnosti fluke jakékoli jiné zaruky. Pro zabezpe&eni servisu v zaru€ni dobé kontaktujte, vase

servisnimu centru s popisem problému.

TATO ZARUKA JE VASIM JEDINYM OPRAVNYM PROSTREDKEM. ZADNE DALS| ZARUKY, JAKO VHODNOST PRO
KONKRETNI UCEL, TiM NEJSOU VYJADRENY ANl ODVOZENY. SPOLECNOST FLUKE NEODPOVIDA ZA ZADNE
ZVLASTNI, NEPRIME, NAHODNE NEBO NASLEDNE SKODY NEBO ZTRATY, VCETNE ZTRATY DAT, VZNIKLE Z
JAKEKOLIV PRICINY NEBO PREDPOKLADU. Jelikoz né&které staty nepfipoustsji vyloudeni nebo omezeni vyplyvajici
zaruky nebo nahodnych nebo naslednych Skod, nemusi se na vas toto omezeni odpovédnosti vztahovat.

Fluke Corporation Fluke Europe B.V. 000 «Pritok CUANIC»

P.O.Box 9090 P.O.Box 1186 125167, r.Mockea,

Everett, WA 98206 5602 BD Eindhoven JleHnHrpagckmin npocnekT gom 37,
U.S.A. The Netherlands kopnyc 9, nogbesa 4, 1 atax

11/99



Nadpis Strana
L0 L o T P 1
Jak kontaktovat spole€nost FIUKE...........cccoiiiiiiiiiiire s 1
Bezpe€nostni iNFOrMACE......... e e 1
ST 4 =10 0 T= ¢ TRCIAVA A o o] (= 1 4 OSSPSR 3
o oAV ] o] (U RS S 3
Lasery @ OPLCKE SKIO ........ooiiiiiiiiie ettt e e e e e e e s 4
(@Y= To F= o o] VT VSRR 5
Vystifedéni, UChyt PHSIUSENSIVI ..o 6
POUZIVANT VYIODKU ...t s 7
ZaméFreni NOVENO ODJEKLU ........ooiiii e e e e e e 7
Nové vodorovné nebo UhlopFinNé zameEFeni............ccccuuiiiiiiiiiie e 7
NOVE SVISIE ZAMEFENI ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e senneneneeeees 8
Zaméteni stavajicino ODJEKIU. ........ooo i e 9
Znacky kolmosti (pouze modely BR @ 6G)........cccoeiiiiiiiiiiiiiieeece e 10
NOVE ZNACKY KOIMOST...coi ittt e e e e 10
Oveéfeni kolmosti stavajiCino ODJEKIU .........eeiiiiiiii e 11
Znaceni pravych uhl{ (pouze u modelt BR @ 6G) ........coeeiiiiiiiiiiiiiiiiee e 11
Kontrola presnosti VYIODKU ... s 12
Kontrola pfesnosti UrCOVANT FOVINY ........ooiiiiiiiiiii i 12
PFeSNOSt SVISIENO IASEIU ...ttt e e e e e e e eeeas 14
Presnost kolmosti (pouze modely BR @ 6G) .......cooiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e 15
e LT 1T T=1=Y £ -3 AT 16
(U0, T T OO 16
(013 C= g TIRYAY (o] oL U OO UROTTP 16
L= =Y 1SS 17
Nabijeci baterie RBPS ... ... et e e e e e e e e eeas 17
VYMENNE tElES0 S OPLKOU.....ueieiiiieiee i e e e e e e e e e e e e e e et e e e e e aeaeeeaesesesennnnanas 18
SPECITIKACE ..ottt ann 18



6R, 6G, 180R, 180G
Uzivatelska prirucka




6R, 6G, 180R, 1§0G
Uvod

Uvod

Bodové a &arové nivelacni lasery 6R a 6G a ¢arové nivelani lasery 180R a 180G Line Laser Level (dale jen ,vyrobek®)
jsou samonivelacni pfistroje profesionalni urovné s napajenim na baterie. Modely 6R a 180R promitaji Eervené ¢arové
laseroveé paprsky. Modely 6G a 180G promitaji zelené ¢arové laserové paprsky. Modely 6R a 6G rovnéz promitaji svislé a
vodorovné bodové laserové paprsky pod uhlem 90 ° od vyrobku. Vyrobek Ize pouzivat k zamérovani referen¢nich bodu a
vodorovnému, svislému nebo Uhlopfiénému zarovnani cil{.

Poznamka
Pokud je laserovy paprsek obtizné viditelny, pouzijte k presnému ureni mista laseru SLDR nebo SLDG
Laser Detector. Viz uzivatelska pfirucka k pristroji SLDR, SLDG.

Jak kontaktovat spole¢nost Fluke

Chcete-li kontaktovat spolecnost Fluke, zavolejte na jedno z nize uvedenych telefonnich Cisel:
» Technicka podpora USA: 1-800-44-FLUKE (1-800-443-5853)
+ Kalibrace/oprava USA: 1-888-99-FLUKE (1-888-993-5853)
» Kanada: 1-800-36-FLUKE (1-800-363-5853)
» Evropa: +31 402-675-200
» Japonsko: +81-3-6714-3114
» Singapur: +65-6799-5566
+ Cina: +86-400-921-0835
+ Brazilie: +55-11-3530-8901
* Po celém svété: +1-425-446-5500
nebo navstivte webovou stranku spole¢nosti PLS na www.plslaser.com.

ww.plslaser.com.

Bezpecénostni informace

Symbol Vystraha identifikuje podminky a jednani, které pfedstavuiji riziko pro uZivatele. Symbol Upozornéni identifikuje
podminky a jednani, které mohou mit za nasledek poskozeni vyrobku nebo testovaného zafizeni.

A A Vystraha
Abyste predesli poSkozeni oka a zranéni, dodrZujte nasledujici pokyny:

» Pred praci s vyrobkem si pfectéte vSechny bezpec€nostni informace.

» Pedlivé si pfe¢téte vSechny pokyny.

» Vyrobek neupravujte a pouzivejte jej pouze podle pokynd, jinak nelze ochranu poskytovanou vyrobkem zarudit.

» Vyrobek nepouzivejte, pokud nefunguje spravné.

* NepouZivejte vyrobek, pokud je upraveny nebo poskozeny.

» Vyrobek pouzivejte jen podle specifikaci, jinak mlze zacit vydavat nebezpecéné laserové zareni.

* Nedivejte se do laseru. Nemifte laserem pfimo na osoby nebo zvifata, ani nepfimo pfes reflexni povrch.

* Nedivejte se pfimo do laseru pomoci optickych nastroju (napf. kukatkem, dalekohledem, mikroskopem). Optické
nastroje mohou soustfedit laser, coz mize byt nebezpecné pro oko.

» Vyrobek neotevirejte. Laserovy paprsek je nebezpecény pro odi.

+ Baterie obsahuji nebezpecné chemikalie, které mohou zpUsobit popaleni nebo explozi. Pokud dojde k zasazeni
chemikaliemi, omyjte postiZzené misto vodou a zajistéte 1ékafskou pomoc.

* Nedemontujte baterii.

» Pokud baterie vytekly, nechte vyrobek opravit, neZ jej budete pouZivat.

* Nez zaCnete vyrobek pouzivat, musi byt krytka baterie uzaviena a zajisténa.

» Pokud vyrobek nebude delSi dobu pouzivan, nebo pokud bude skladovan pfi teploté vy$si nez 50 °C, vyjméte baterie.
Pokud baterie nevyjmete, mohou vytéct a vyrobek poskodit.

» Abyste zabranili nesprdvnému méfeni, vymérnte baterie, jakmile kontrolka zaéne ukazovat vybiti baterie.

» Dejte pozor, aby byla polarita baterii spravnda, abyste zabranili vyliti baterii.

* K nabijeni baterii pouZivejte pouze sitové adaptéry schvalené spole¢nosti Fluke.

» Nezkratujte koncovky baterii.

* Nedemontujte a nenicte ¢lanky a baterie.

» Neukladejte ¢lanky a baterie do krabice, kde by jejich koncovky mohly zkratovat.

* Neukladejte bateriové ¢lanky a baterie v blizkosti zdroju tepla nebo ohné. Neukladejte na slunci. 1
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Tabulka 1 uvadi seznam vS§ech symbolu, s nimiz se mlzete setkat u vyrobku a v této pfirucce.
Tabulka 1. Symboly

Symbol Popis Symbol Popis
Nahlédnéte do uzivatelské . . S
h] dokumentace. C€ | Vyhovuje smérnicim Evropské unie.
VYSTRAHA. NEBEZPEGI ey Vyhovuje pfislusnym australskym bezpeénostnim normam a

normam EMC.

VYSTRAHA. LASEROVE
ZARENI.
Nebezpeci posSkozeni zraku.

€

Vyhovuje pozadavkdm jihokorejskych norem EMC.

Baterie J | Indikator vybitych bateri.
Tento vyrobek splfiuje pozadavky smérnice na oznaéeni WEEE. Stitek upozorfiuje na skute¢nost, Ze toto
>f< elektrické/elektronické zafizeni nepatfi do domovniho odpadu. Kategorie vyrobku: S odkazem na typy

zarizeni uvedené ve smérnici WEEE, dodatek I, je tento vyrobek zafazen do kategorie 9 ,Monitorovaci a
kontrolni pfistroj“. Nevyhazuijte tento vyrobek do netfidéného komunalniho odpadu.

AT

Oznaduije laser t¥idy 2. NEDIVEJTE SE PRIMO DO PAPRSKU. Se symbolem mtzZe byt na $titku
vyrobku uveden nasledujici text: ,IEC/EN 60825-1:2014. Splriuje pozadavky 21 CFR 1040.10 a 1040.11
s vyjimkou odchylek podle upozornéni Laser Notice 50 ze dne 24. ¢ervna 2007“. Dale bude na §titku v
nasledujicim formatu uvedena vinova délka a opticky vykon: A = xxxnm, x.xxmW

Poznamka

Aby si vyrobek zachoval danou pfesnost méreni i v chladném podnebi, je potfeba mu ponechat dostatek
Casu na zahféti. Pfed provedenim méfeni zapnéte horizontalni i vertikalni laser a pockejte 3 minuty. Pokud
vyrobek pfenasite mezi prostfedimi s velkym rozdilem teplot, pockejte radgji jesté déle, aby se teplota
stihla vyrovnat.
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Seznameni s vyrobkem

Tato pFirucka vysvétluje funkce nékolika modell. Modely se li§i svymi sou¢astmi a pfislusenstvim, proto se nékteré
informace uvedené v pfiru¢ce nemuseji vztahovat na vas vyrobek.

Popis vyrobku

V Tabulka 2 najdete sou€asti a standardni pfisluSenstvi svého vyrobku.

Tabulka 2. Popis vyrobku

WILLHILLETEET T T Y

Poloska Popis 180R, |180R, 180G| 180R,
180G Z SADA |180G SYS

@ | \Vyrobek ) ) ) ) ) )
@ | Akalicka baterie BP5 ) ) ) ) ) )
e Nabijeci baterie a zdroj napajeni O O @) O @) @)
e Magneticky drzak ve tvaru pismene L o o [ o o o
@ | stropnimasténny drzak UB9 ®) [ [ ®) [ [
@ | Magneticky reflexni terg!" O [ o O [ [
e Stojan na podlahu o o o O @) @)
@ | Detektor SLD s drzakem® @) @) L @) ®) [

Neni na | Nylonové pouzdro o o o o [ [

obrazku | Kyffik ®) [ o O [ [

' Sady 6R a 180R obsahuji ¢erveny magneticky reflexni teré. Sady 6G a 180G obsahuji zeleny magneticky reflexni terc.
I Systémy 6R a 180R zahrnuji detektor ¢ervenych paprsk SLD. Systémy 6G a 180G zahrnuji detektor zelenych paprski
SLD.

@ Standardni pfisluSenstvi O Volitelné prislusenstvi
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Lasery a optické sklo
Tabulka 3 znazorfiuje rozmisténi laser( a optického skla.

Tabulka 3. Lasery a optické sklo

)]

%r

8

"o

_i\\

o i

Polozka

Popis

Polozka

Popis

Bodové lasery s vodorovnym paprskem v uhlu
90 ° (pouze modely 6R a 6G)

(5]

Vymeénné téleso s optikou

Bodové lasery se svislym paprskem v Ghlu 90°
(pouze modely 6R a 6G)

o

Optické sklo

Svisly ¢arovy laser

o

Srouby vyménného télesa s optikou

o0 0 e

Vodorovny &arovy laser
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Ovlédaci prvky

Ovladaci prvky
Tabulka 4 podava prehled ovladacich prvkd vyrobku.

Tabulka 4. Ovladaci prvky

0\ [
VR

D

Polozka

Popis

Funkce

Kontrolka LED laseru

Sviti zelené&, pokud je zapnuty alespon jeden laser.

Kontrolka LED zamku

Sviti zelené, pokud je aktivni zamek laseru.

Kontrolka LED baterie

Sviti €ervené, pokud je tfeba vyménit baterie.

Tlacitko svislého laseru

Zapina nebo vypina svisly laser.

Tlacitko vodorovného laseru

Zapina nebo vypina vodorovny laser.

Pfepina¢ zamku laseru

Posunutim pfepinace Ize laser zamknout nebo odemknout.

Poloha odemknutého laseru

Funkce samonivelace; lasery zlistanou zapnuty pfi naklonu vyrobku <4 °
v jakémkoli sméru. Pfi naklonu vyrobku >4 ° v jakémkoli sméru lasery
zhasnou. Kontrolka LED laseru sviti dal zelen&, coz znamena, ze po
vyrovnani vyrobku se lasery opét zapnou.

©| © ©0000e

Poloha zamknutého laseru

Lasery jsou viditelné i pfi ndklonu vyrobku >4 °. Lasery kazdych 5 sekund
dvakrat bliknou, coz znamena, ze funkce samonivelace je vypnuta. Pouzijte
k Uhlopficnému zaméreni objektll, napf. zabradli schodisté.
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Vystredéni, uchyt prislusenstvi

Obrazek 1 znazorfiuje prvky, které usnadfiuji vyméreni referenénich bodu. Svisly laser je vystfedén ve vzdalenosti
31,75 mm od obou stran vyrobku. Chcete-li stabilizovat vyrobek a vidét laserovy paprsek sméfujici dolu, pfipevnéte jej
pomoci uchytu pfisluSenstvi k magnetickému drzaku ve tvaru pismene L, ke stojanu na podlahu nebo ke stativu.

31,75 mm 31,75 mm

1/4 -20

Obrazek 1. Vystiedéni, uchyt prisluSenstvi
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Pouzivani vyrobku
Vyrobek Ize pouzivat k zaméFovani referencénich bodu a ovéfovani vodorovnosti a kolmosti.

A A\ Vystraha
Abyste predesli poSkozeni oka a zranéni, nedivejte se do okének optiky, pokud LED indikator laseru sviti zelené.

Zaméreni nového objektu
Nové vodorovné nebo uhlopricné zamereni

Poznamka
Pfi uhlopfiéném zaméreni laser zamknéte.
Vyméreni novych znacek vodorovnosti a sklonu:
1. Polozte spodni ¢ast vyrobku na stabilni plochu.
2. Zapnéte vodorovny laser a namifte jej do cilové oblasti. Viz Obrazek 2.
3. Vyznacte body ve vodorovné roviné nebo sklon v cilové oblasti.

Poznamka
Pokud je vyrobek upevnén na stativu, zkontrolujte, zda je stativ dokonale vodorovné.
Neni-li stativ umistén vodorovné, mize dojit k chybnému vyznaceni znacek.

Obrazek 2. Nové vodorovné nebo uhlopficné zaméreni
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Nové svislé zaméreni

Identifikace novych znacek ve svislé roviné:
1. Polozte spodni ¢ast vyrobku na stabilni plochu.
2. Zapnéte svisly laser a namifte jej do cilové oblasti. Viz Obrazek 3.
3. Vyznacte body, kam se svisly laser promita v cilové oblasti.

Obrazek 3. Nové svislé zaméreni



6R, 6G, 180R, 180G
Zaméreni stavajiciho objektu

Zaméreni stavajiciho objektu
Ureni vodorovnosti nebo zarovnani stavajiciho objektu:
1. Polozte spodni ¢ast vyrobku na stabilni plochu.
2. Namifte vodorovny nebo svisly laser do cilové oblasti.

3. Zmérte vzdalenost od objektu k laserovému paprsku v rizné vzdalenosti od vyrobku. Viz Obrazek 4.
Pokud jsou naméfené vzdalenosti shodné, je objekt v roving, resp. Zarovnan.

Q-0 -0

1 2/

Obrazek 4. Zaméreni stavajiciho objektu
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Znacky kolmosti (pouze modely 6R a 6G)

Pomoci vyrobku Ize promitnout znacky kolmosti smérem nahoru a dold.

Nové znacCky kolmosti

Identifikace novych znacek kolmosti na stropé nebo stfese:
1. Oznacte kiizkem bod, ktery chcete pfenést.
2. Vystfedte laser sméfujici dold na kfizek. Viz Obrazek 5.
3. Vyznacte bod, kde se laser sméfujici nahoru promita v cilové oblasti.

Chcete-li identifikovat nové znacky kolmosti na podlaze, opakujte vySe uvedené kroky, ale zamérite lasery smérujici dol(
a nahoru.

Poznamka
Pokud k vyrobku pfipevnite stojan na podlahu, mlzete zvysit Uhel zaméreni svislého laseru sméfujiciho dol(.

Obrazek 5. Nové znacky kolmosti

10
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Ovéreni kolmosti stavajiciho objektu

Ovéreni kolmosti stavajiciho objektu
Urceni kolmosti stavajiciho objektu:

1.
2.

Namifte laser sméfujici nahoru nebo doll do cilové oblasti.

Zméfte vzdalenost od objektu k laserovému paprsku v rlizné vzdalenosti od vyrobku. Viz Obrazek 6.
Pokud jsou naméfené vzdalenosti shodné, je objekt kolmy.

Obrazek 6. Ovéreni kolmosti stavajiciho objektu

Znaceni pravych uhli (pouze u modelt 6R a 6G)

Pomoci svislého a vodorovného bodového laseru mlzete vyznacit nové pravé uhly nebo zkontrolovat, zda je stavajici
objekt pravouhly.
Vyznaceni nového pravého uhlu pro sténu nebo schodisté (viz Obrazek 7):

1.
2.
3.

4.
5.
6

Vyznacte na zdi svislou ¢aru.
Vystfedte svisly laser na tuto ¢aru.

Polozte kyvadlovy ter€ na podlahu a zarovnejte paprsek vodorovného bodového laseru se stfedovou svislou ¢arou
na kyvadlovém terci.

Pod hrotem kyvadlového terCe udélejte na podlaze znacku.
Pfresunte vyrobek budto blize ke sténé, nebo dale od ni, potom postup opakujte a udélejte opét na podlaze znacku.
Mezi obéma znackami narysujte ¢aru. Nova €ara je rovhobé&zna se sténou.

Obrazek 7. Nové zaméreni pravého uhlu

11
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Kontrola presnosti vyrobku

Kontrola presnosti uréovani roviny

Pro kontrolu je nutna volna méfici vzdalenost 4,57m na pevném povrchu pfed dvéma sténami A a B.

1. Namontujte nastroj na stativ nebo jej polozte na pevny a rovny povrch 6" od stény A. Zapnéte nastroj. Odemknéte
zamek a zapnéte vertikalni i horizontalni lasery.

4,57Tm o

2. Nasmérujte laser na st&nu A a nechte nastroj vyrovnat. Oznacte stfed bodu, kde se laserové linie protinaji na zdi (bod

(1)}

3. Otocte nastroj o 180°, nechte jej vyrovnat a oznacte kfiz laserovych €ar na protilehlé sténé B (bod 9).
4. Bez otoCeni umistéte nastroj 6" od stény B. Zapnéte nastroj a nechte jej vyrovnat.

12



6R, 6G, 180R, 180G
Kontrola pfesnosti vyrobku

5. Vyrovnejte vy$ku nastroje (pomoci stativu nebo podle potfeby podlozenim) tak, aby se priifez laserovych ¢ar promitl
proti dfive oznacenému bodu 9 na sténé B.

6. Beze zmény vySky otocte nastroj o 180°. Nasméruijte ji proti zdi A tak, aby svisla laserova pfimka prochazela jiz
oznaenym bodem o . Nechte nastroj zarovnat a oznacit prafez laserovych ¢ar na zdi A (bod e ).

7. Rozdil mezi ozna¢enymi body o a e na sténé A predstavuje skute€¢nou vySkovou odchylku nastroje podél lateraini osy.
Na méfici vzdalenosti 2 x 15 ft = 30 ft je maximalni povolena odchylka: 30 ft x £ 0,00394 in/ft = +/- 1/8 “(3 mm) Proto
rozdil, d “mezi body 0 a e nesmi prekrocit 1/8 in (max.).

13
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Presnost svislého laseru
Postup pfi kontrole pfesnosti svislého laseru:

1.

2.
3.
4

o

7.
8.
9.

Najdéte osténi dvefi s volnym mistem ~ 2,29 m na obou stranach ode dvefi vysku ~ 2 m.

Vyznacte stfed pficného vazaku zarubné, ktera bude ve stejné vzdalenosti od obou bo¢nich ¢asti zarubné.
Vyznacte kfizek (znacka 1) na podlaze v misté odpovidajicim znacce na pfi€ném vazaku zarubné. Viz Obrazek 8.
Vyznacte druhy kfizek (znacka 2) ve vzdalenosti ~2,29 m od znacky 1. Pomoci svislého laseru ovéfte, zda je znacka
2 uprostied pficného vazaku zarubné a protina znacku 1.

Polozte vyrobek na znacku 2 se zapnutym svislym laserem.

Vyznacte tfeti kfizek (znacka 3) na podlaze ve vzdalenosti ~4,57 m od vyrobku. Pomoci svislého laseru ovérte, zda
je znacka 3 uprostied pFicného vazaku zarubné a protina znacku 1.

Vyznacte kfizek o na pfiéném vazaku zarubné nad znackou 1.

Pfesunte vyrobek na znacku 3 a nasmérujte laserovy paprsek tak, aby protinal stfedy znacek 1 a 2.

Vyznacte dalsi kfizek e na pfi€ném vazaku zarubné nad znackou 1.

10. Zmérfte vzdalenost mezi dvéma stfedovymi body vyznacenych kfizkd.
Pokud je odchylka <3 mm na 10 m, pak je pfesnost laseru v ramci kalibra¢nich toleranci.

14

112 314
|
0 0-Y,

de1.5S3mm=OK

Obrazek 8. Presnost svislého laseru



6R, 6G, 180R, 180G
Uzivatelska pfirucka

Presnost kolmosti (pouze modely 6R a 6G)

Postup pfi kontrole pfesnosti kolmosti:
1. Najdéte misto se svislou vyskou X. Umistéte jednotku na stojan a postavte na podlahu.
2. Vyznacte kfizek ve spodni ¢asti daného mista. o
3. Vystfedte bodovy laser smétujici dolt podle obou os kfizku. Viz Obrazek 9.

o
A
L 1 2 34

|
@ 0=V,

—\_|

D
.

Obrazek 9. Pfesnost kolmosti
4, VGyzna(“:te kiizek v bodé, kde se bodovy laser smérfujici nahoru promita v cilové oblasti v horni ¢asti daného mista.
5. Otocte vyrobek o 180° kolem jeho stfedu. o
Vyznacte kfizek v bodé, kde se laser sméfujici nahoru promita v cilové oblasti v horni ¢asti daného mista. e
7. Vzdalenost méfena mezi e a Qje rovna Vd. Hodnotu Vd vydélte dvéma, abyste zjistili chybovou odchylku.
Porovnejte své méfeni se sloupcem Y v tabulce nize @ odpovidajici vySce stropu X. Viz Tabulka 5.

o

Tabulka 5.
Y @ X
v in. mm ft. m
A <vy@x 1/32 0,75 7,5 2,29
2 1/24 1.0 10,0 3,05
1/16 1,5 15,0 4,57
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6R, 6G, 180R, 180G
Uzivatelska prirucka

Prislusenstvi
Tabulka 6 obsahuje seznam dostupného pfisluSenstvi pro vyrobek.

Tabulka 6. Prislusenstvi

Model Popis PN
PLS FS Stojan na podlahu 5031929
PLS MLB Magneticky drzak ve tvaru pismene L 5031934
PLS BP5 Alkalicka baterie BP5 5031952
PLS RRT4 Cerveny magneticky reflexni teré 5022629
PLS GRT4 Zeleny magneticky reflexni ter¢ 5022634
PLS-10090 Kyvadlovy ter¢, PLS 5 4844979
PLS-60573 Textilni pouzdro 4792193
PLS C18 Kuffik 4985124
PLS UB9 Stropni/nasténny drzak UB9 4966636
PLS-HGI6R Vyménné téleso s optikou pro 6R 5042456
PLS-HGI6G Vyménné téleso s optikou pro 6G 5067785
PLS-HGI180R Vyménné téleso s optikou pro 180R 5042463
PLS-HGI180G Vyménné téleso s optikou pro 180G 5067797

Udrzba
Udrzujte vyrobek v dobrém stavu ¢isténim pouzdra, optického skla a v€asnou vymeénou baterii.

A A\ Vystraha
Chcete-li pfedejit poSkozeni zraku nebo zranéni, neotvirejte vyrobek.
Laserovy paprsek je nebezpe&ny pro oci.

A Upozornéni
Aby nedoslo k poskozeni vyrobku, vyvarujte se jeho upusténi. S vyrobkem je tfeba zachazet jako s kalibrovanym
pfistrojem.

Cisténi vyrobku
Pouzdro pfistroje Cistéte hadfikem navihenym ve slabém mydlovém roztoku.

/A Upozornéni
NepouZivejte abraziva, izopropylalkohol nebo rozpoustédla k Cisténi pouzdra nebo okének optiky.

Pokud mate k dispozici stlaceny vzduch nebo dusik ve spreji, pouZzijte je k vyfoukani prachovych €astic z povrchu optického skla.
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6R, 6G, 180R, 180G
Uzivatelska pfirucka

Baterie
Jakmile za¢ne LED indikator svitit Cervené, vyménte baterie.
Postup vioZeni &i vymény baterii AA (viz Obrazek 10):

1. Otevrete prostor baterii.

2. Vlozte tfi baterie AA. Dbejte na spravnou polaritu.

3. Zavfete prostor pro baterii.

Obrazek 10. Vyména baterie

Nabijeci baterie RBP5

Nabijeni: Sviti
CERVENE —
PIné nabito: NESVITI

)
/w’

17



6R, 6G, 180R, 180G
Uzivatelska prirucka

Vyménné téleso s optikou
V pfipadé poskozeni optického skla odmontujte vyménné t&leso s optikou a nahradte je novym. Cislo dilu, ktery je tfeba
pro vas vyrobek objednat, najdete v Tabulka 6.
Nahrazeni vyménného télesa s optikou (viz Obrazek 11):
1.  Odmontujte pét Sroubl vyménného télesa s optikou. Poznameneijte si spravné umisténi jednotlivych Sroubu, protoze
se navzajem liSi svymi rozmeéry.
2. Vytahnéte vyménné téleso s optikou.
3. Nahradte téleso a Srouby.

Obrazek 11. Nahrazeni vyménného télesa s optikou

Specifikace
Baterie 3 x AA alkalicka IEC LR6 Nabijeci baterie RBP5
Zivotnost baterie, nepretrzity provoz, oba lasery, testovano

Cerveny >8 hodin 230 hodin

Zeleny =3 hodin 212 hodin

*Ohledné nabijeci baterie RBP5 viz navod k pouziti nabijeci baterie RBP5.

Smér paprsku bodového laseru
(pouze modely 6R a 6G)

Uhel projekce éary
Horizontalné 2180 °
Vertikalné 2130 °

Pracovni dosah
Bodovy laser (pouze modely 6R

90 ° nahoru, dold, vlevo a vpravo

2 6G) <30 m
Carovy laser
Bez SLD <15m
SSLD 6maz60m
Piesnost <3mmna10m
Laserova nivelace 4°

18



6R, 6G, 180R, 180G
Specifikace

Pramér paprsku bodového
laseru
(pouze modely 6R a 6G)

<4 mmnab5m

Sifka ¢arového laseru

<2mmna5m

Teplota
Provoz -10°Caz50°C
Skladovaci
S bateriemi -18°Caz50°C
Bez baterii -20°Caz70°C

Relativni vihkost

0 % az 90 % (0 °C az 35 °C)
0 % az 75 % (35 °C az 40 °C)
0 % az 45 % (40 °C az 50 °C)

Rozméry (V x § x D)

116 mm x 64 mm x 104 mm

Hmotnost ~0,6 kg
Odolnost proti padu z vysky 1m
Bezpeénost IEC 61010-1: Stupen znecisténi 2
Laser IEC 60825-1: 2014, tfida 2
Zdroj svétla Polovodi¢ova laserova dioda
Maximalni vystupni vykon <1 mwW
Vinova délka
Cerveny 635 nm +5 nm
Zeleny 525 nm £5 nm

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Mezinarodni

Skupina 1: Zafizeni ma zamérné generovanou anebo vyuZiva vodivé spfaZzenou radiofrekvenéni energii, ktera je

IEC 61326-1: Zakladni elektromagnetické prostredi
CISPR 11: Skupina 1, tfida A

nezbytna pro vnitini fungovani vlastniho pfistroje.

Trida A: Zarizeni je vhodné pro pouZiti ve vSech prostfedich mimo domécnosti a prostifedich pfimo pfipojenych k

elektrické siti nizkého napéti pro napajeni obytnych budov..

Muze dochazet k potencialnim problémim s elektromagnetickou kompatibilitou v jiném prostredi z divodu vedeného

nebo vyzarovaného ruseni.
Korea (KCC)

USA (FCC) 47

Zarizeni tfidy A (prdmyslové vysilaci a komunikacni zafizeni)

CFR 15 dilgi ¢ast B. Tento vyrobek je povazovan za osvobozeny podle ustanoveni

15.1083.
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